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AUTOMATIZACION Y MONITOREO EFICIENTES DE RIESGOS EN TIEMPO REAL
EN INSTALACIONES INDUSTRIALES GRANELERAS.

INTRODUCCION

Sensor PT100 para mancal

3 Sensor PT100 para desalinhamento de correia

Es muy importante atender los factores de riesgo de las agroindustrias
gue operan en el manejo granos debido a que estas instalaciones
presentan ciertas particularidades peligrosamente desconocidas por
muchos. Debido a la manipulacidon que se realiza en estas industrias
(soja, maiz, trigo, arroz y otros), las mismas constituyen una fuente de
emisiones fugitivas de polvo, cuyas caracteristicas son potencialmente _ — _ _ —
explosivas bajo ciertas condiciones especificas. Cabe destacar que :::Ig. 2 Temperatura de ignicion de un material en  Fig. 3: Posuyon de los sensores en
_ R _ _ uncion del espesor de la capa de polvo vegetal elevadores y cintas transportadoras.
varias son las fuentes de ignicidon presentes en estas industrias que depositada sobre el mismo.
poseen energia suficiente para detonar estos compuestos explosivos, y
un agravante de ello es que debido al desconocimiento de los riesgos,
muchas de estas fuentes no son controladas.
El presente trabajo expone como un sistema de control automatizado
puede ser implementado dentro de una industria agricola para controlar
las fuentes de calor generadas en la operacion cotidiana de estas
unidades, siendo esto realizado a traves del monitoreo de puntos
criticos de elevacion de temperatura. Ademas del aspecto de seguridad
en la operacion, la gran utilidad del sistema automatizado posibilita el
monitoreo de todas las variables envueltas en el proceso productivo, lo
cual contribuye a la mejoria continua de este proceso, mediante la
evaluacion de los datos, transformandolos en informaciones, Yy
corrigiendo los causales de cualesquiera desvios que estén generando

\pérdidas. /
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General: Ofrecer un estudio de implementacion en terminales

graneleras, de un sistema digital de automatizacion de aspectos

operacionales, de seguridad de personas, de equipos Yy Fig. 4: Arquitectura esquematica de sensores y dispositivos de automatizacion.

kambientales gue minimice el mantenimiento correctivo. y
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Este proceso de proteccion de riesgos y mejora de eficiencia en manejo de
granos elaborado fue implementado en al menos cinco unidades graneleras,
verificandose los siguientes logros: monitoreo en tiempo real de
temperaturas de partes criticas de equipos y consecuente reduccion de
riesgos de explosion e incendio; reduccion de mantenimientos correctivos y
consecuente ganancia de productividad; generacion de informacion
sistematizada y consecuente mejora del control del manejo de granos y

. ~ . Istenci ra la tom Ision. Dentr | contexto expuesto en el
recibe senales (entrada) provenientes de elementos/sensores en ?rsaliae'o Csae pi:deaaficl)rm:llrdeuedlea? zu()tomat?zac?égeingt?str?al ofrecpe soluciones
campo, procesa la informacion que llega a su CPU y emite una 19, P 5

N . A . ra las instalacion raneler n términ erenciamiento de la
senal de salida, conforme programacion interna previa. para as INstalaclon®s: graneieras en 1e ST . .
iInformacion, reduccion de pérdidas, aumento de productividad, proteccion

El control electronico digital mediante PLC emplea memoria
programable para el almacenamiento interno de instrucciones
para implementaciones especificas, tales como |ogica,
secuenciamiento, temporizacion, conteo Yy aritmeética, para
controlar maquinas y procesos a traves de modulos de entradas y
salidas. Se analiza la aplicacion de este método de control al
proceso de automatizacion de una unidad de granos. El PLC

olovador de instalaciones y equipos, seguridad de personas y proteccion al medio
/ | elevador I secador - \ ambiente. Se observo la necesidad de una mayor difusion de la tecnologia
. \ \ , . ,
| cinta transportadora | r 2 elevadores \en este ambito en el pals. )
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